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1. INTRODUÇÃO 

 

Este manual é destinado aos operadores do equipamento 

UltraDoser – MC500N. É de alta importância ler e compreender as 

informações descritas neste manual antes de instalar e operar o 

equipamento. No conteúdo deste manual o operador encontrará 

indicações para:  

 

• Uma correta instalação do equipamento; 

• Descrição funcional de cada conjunto do equipamento; 

• E operação adequada do equipamento. 

 

 

 

1.1. O UltraDoser – MC500N 

O UltraDoser – MC500N é desenhado para atender linhas de 

produção de até 500 garrafas por minuto (dentro de condições 

especificas) e pode ser usado para duas aplicações: 

 

1. Inertização – processo de remover oxigênio (O2) de uma 

garrafa através da dosagem de uma quantidade 

relativamente alta de N2L. A dose líquida vai rapidamente se 

OBSERVAÇÃO!  
 

Este Manual de Instruções deve PERMANECER disponível nos 
Postos de Operação e de Trabalho a todos os profissionais que 
operam ou realizam manutenções nesta máquina. 
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converter para a forma gasosa e expulsar o oxigênio da 

garrafa. O local ideal para o UltraDoser deve permitir que haja 

tempo suficiente entre a dosagem e a selagem para que o 

líquido seja efetivamente convertido em gás.  

 

2. Pressurização – ocorre com uma dosagem relativamente 

pequena de N2L em uma garrafa. A dose liquida vai 

rapidamente se converter em gás e a garrafa vai ser selada 

ou tampada para capturar o gás enquanto este se expande. 

Neste caso o UltraDoser deve ser instalado o mais próximo 

possível da seladora. 

 

A automação do equipamento conta com a utilização de um sensor 

indutivo ou encoder como sensor de velocidade e um sensor indutivo 

ou óptico para presença e sincronismo.  

 

Com o auxílio dos sensores, o controlador identifica a posição das 

garrafas na enchedora, calcula o momento exato da dose e aciona o 

pistão localizado no cabeçote de dosagem, dosando assim o líquido 

na embalagem. 

 

O tamanho da dose é alterado por meio do tempo de acionamento 

do pistão ou pelo diâmetro do bico de dosagem, sendo o equipamento 

capaz de acionar o pistão a partir de 5,5ms e possuindo bicos com 

diâmetros a partir de 0,02”. 
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1.2. Garantia 

O equipamento possui garantia de 01 (um) ano contra todos os 

defeitos de fabricação e de falhas de projeto. A queima de 

componentes elétricos deverá ser submetida à avaliação da área 

técnica da MCPack Equipamentos Industriais Ltda. 

 

1.3. Assistência Técnica 

Para a solicitação de pessoal técnico especializado, o cliente pode 

contatar diretamente pelas vias abaixo indicadas: 
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2. RECOMENDAÇÕES DE SEGURANÇA 

2.1. Generalidades 

O Ultradoser – MC500N foi desenvolvido de acordo com as normas 

técnicas aplicáveis ABNT NBR, ISO, IEC e EN do tipo C, e pelos requisitos 

aplicáveis da Norma Regulamentadora 12. 

Todas as medidas de segurança incorporadas aos modelos desta 

linha de máquinas, seguem as recomendações previstas na ABNT NBR 

ISO 12100. 

No entanto, todos os aspectos de segurança não podem ser 

resumidos desta maneira. Por isso, cada usuário final deve prestar 

atenção na forma de operar a máquina, a sua manutenção e como 

repará-la, se necessário, e o dever de ler atentamente todas as partes 

deste Manual de Instruções.  

Também, é dever do usuário final, OBSERVAR as condições e 

contextos dos riscos residuais que a máquina apresenta e que são 

descritos neste documento técnico. Quando instalada, a Empresa 

Proprietária, passa ser responsável pelos requisitos aplicáveis e 

obrigatórios da Norma Regulamentadora 12 que lhe compete cumprir. 

 

2.2. Responsabilidades do Proprietário 

A Empresa Proprietária deve OBSERVAR obrigatoriamente:  

 

1. TODO profissional que operar e realizar a manutenção nesta 

máquina deve estar devidamente AUTORIZADO e 



 
 

 
Manual do UltraDoser – MC500N | Versão 1.1 
www.mcpack.com.br | +55 (11) 5044-4535  

Manual do UltraDoser – MC500N 

7 

CAPACITADO, de acordo com os requisitos 12.16 e seguintes, e 

ANEXO II da NR-12;  

 

2. É estritamente proibido, SEM AUTORIZAÇÃO da MCPack, realizar 

substituições, alterações parciais ou totais na máquina ou em 

quaisquer de seus componentes, que venham a 

comprometer a segurança do usuário e a integridade do 

equipamento. Para qualquer tipo de intervenção que altere 

alguma característica do equipamento, deve ser solicitada, 

obrigatoriamente, a aprovação por escrito por parte da Área 

Técnica MCPack; 

 

3. Todos os problemas com o Ultradoser – MC500N devem, 

imediatamente, ser comunicados à Área Técnica MCPack;  

 

4. SOMENTE profissionais AUTORIZADOS pela Empresa 

Proprietária do equipamento podem manusear, operar, 

preparar para os processos de dosagem de nitrogênio, 

regulagens e ajustes, remover peças móveis, trocar 

componentes permanentes, fazer reparos e realizar 

manutenções periódicas;  

 

5. OBSERVAR que para realizar manutenções, modificações, 

reparos, substituições de componentes no sistema elétrico do 

equipamento, o profissional responsável deve ser 
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QUALIFICADO e CAPACITADO para esta função, e estar 

devidamente AUTORIZADO pela Empresa Proprietária da 

máquina, de acordo NR-10, NR-12 e ABNT NBR 5410 

 

6. POSICIONAR a Chave Geral localizada na Porta Frontal do 

Controlador em DESLIGADO / OFF, sempre que houver qualquer 

intervenção de manutenção na máquina, para seccionar a 

alimentação da rede elétrica, para evitar que ocorram RISCOS 

DE CHOQUES ELÉTRICOS; 

 

7. OBSERVAR e GARANTIR que o profissional responsável pela 

operação e/ou manutenção da máquina, NÃO esteja 

trabalhando sob efeito pelo uso de remédios, álcool ou drogas 

que influenciem no sistema nervoso central do usuário ou 

operador; 

 

8. ACIONAR rapidamente o Botão de EMERGÊNCIA, em caso de 

acidente, ou alguma anormalidade que o operador do 

equipamento perceba; 

 

9. OBSERVAR todas as sinalizações que estão sobre a máquina. É 

muito importante que o profissional esteja familiarizado com 

estas indicações; 
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10. NÃO DANIFICAR e NÃO REMOVER nenhuma das Placas de 

Inscrições de Segurança e de Identificação do equipamento; 

 

11. NUNCA TOCAR com as mãos ou outra parte do corpo nas 

partes frias dos equipamentos de estocagem e de dosagem;  

 

12. MANTER a máquina e a área ao seu redor sempre limpas. 

Desta forma, acidentes serão evitados com o operador e com 

as pessoas que passam próximo a ela;  

 

13. POSICIONAR a Chave Geral em DESLIGADO / OFF, e UTILIZAR 

Etiqueta de Advertência de Manutenção (TAGOUT), antes de 

iniciar a limpeza ou qualquer tipo de intervenção de 

manutenção no equipamento; 

 

14. BLOQUEAR a Chave Geral com cadeado quando houver riscos 

altos de acidentes, principalmente durante as intervenções de 

manutenção; 

 

15. NÃO COLOCAR o equipamento em funcionamento, em 

hipótese alguma, em caso de problemas, sem antes de 

contatar a Área Técnica MCPack; 

 

16. UTILIZAR sempre os Equipamentos de Proteção Individual (EPI), 

com a devida Certificação de Aprovação (CA): 
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• Óculos de proteção; 

• Protetor auricular; 

• Sapatos próprios de uso industrial; 

• Luvas adequadas para proteção criogênica; 

• Vestimentas adequadas para proteger de partes frias e 

possível líquido criogênico; 

• Máscara para proteção contra gases inertes (Nitrogênio); 

• Sistema de suporte de fornecimento de oxigênio 

 

 

 

17. NÃO COLOCAR ou DEIXAR ferramentas ou outros objetos sobre 

as partes da máquina. 

 

2.3. Instruções Para Manuseio do Sistema Criogênico 

O estrito cumprimento das normas de segurança e das práticas de 

uso são necessárias ao usar um sistema criogênico. É recomendado a 

todos os clientes que enfatizem a segurança e as práticas de uso a 

todos os funcionários e operadores. Após todas as medidas de 

segurança terem sido aplicadas no sistema e todas as operações 

antecipadas, é essencial que o operador do sistema criogênico LEIA 

cuidadosamente e ENTENDA completamente todas as notas de PERIGO 

e ATENÇÃO indicadas nesta subseção de segurança. 

 



 
 

 
Manual do UltraDoser – MC500N | Versão 1.1 
www.mcpack.com.br | +55 (11) 5044-4535  

Manual do UltraDoser – MC500N 

11 

2.3.1. Nitrogênio  

O nitrogênio (um gás inerte) é um simples asfixiante. Este não irá dar 

suporte e nem sustentar a vida e pode produzir uma ameaça imediata 

através da dissipação do oxigênio. Em grandes pressões estes gases 

podem causar a perda de consciência mesmo em condições 

adequadas de oxigênio, suficientes para vida. 

O vapor de nitrogênio diminui a concentração de oxigênio no ar 

necessária para dar suporte ou manter a vida. Inalar altas 

concentrações deste gás pode causar a asfixia, resultando em 

vertigem, náusea, vômito, inconsciência e possivelmente a morte. 

Indivíduos devem ser proibidos de entrar em áreas em que a 

concentração de oxigênio é inferior a 19 %, a não ser que estejam 

devidamente equipados com aparelhos respiratórios próprios. 

O contato com o nitrogênio líquido ou com o gás gelado pode 

causar queimaduras criogênicas (temperaturas extremamente 

baixas) ou congelar partes do corpo. 

Pessoas que estejam sofrendo com a falta de oxigênio devem ser 

movidas para áreas com a atmosfera normal. 

 

2.3.2. Notas de Perigo e Atenção 

PERIGO: indica o perigo com nível alto de risco, o qual se não evitado, 

resultará em morte ou sérios ferimentos; 

ATENÇÃO: indica um perigo com nível médio de risco, o qual se não 

evitado, poderia resultar em morte ou sérios ferimentos. 
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PERIGO! RISCOS DE ACIDENTES E/OU MORTE 
 

• O Dosador de Nitrogênio pode ser alimentado por um 
sistema de tubos a vácuo designado para conter líquidos 
criogênicos muito gelados e pressurizados. Estes sistemas 
devem ser operados apenas por profissionais treinados a 
fim de evitar danos como congelamento, déficit de 
oxigênio na atmosfera ou pressões extremamente altas.  
 

• Qualquer configuração que permita a armazenagem de 
líquido criogênico ou gás deve ser protegido por uma 
válvula de escape de pressão. Conforme o gás/líquido 
ganha temperatura, o conteúdo se expandirá e ganhará 
pressão. Uma sessão de tubo e/ou equipamento não 
protegida por uma válvula de escape de pressão vai 
apresentar níveis de pressão extremos e riscos 
consideráveis à segurança.  

 
• A sobre pressurização de garrafas (ou recipientes) pode 

acontecer ao usar o Dosador de Nitrogênio, correndo o 
risco de causar o estouro da garrafa (ou recipiente). A 
calibração adequada do Dosador de Nitrogênio garante a 
dosagem adequada de nitrogênio, evitando a sobre 
pressurização. REMOVER qualquer garrafa (ou recipiente) 
que receba uma dosagem maior de N2L antes da selagem.  

 
• Se surgirem dúvidas sobre a utilização segura deste 

equipamento, INTERROMPER o uso e CONTATAR 
imediatamente a MCPack Equipamentos Industriais Ltda. 
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Obs.: válvulas externas e acessórios podem ficar extremamente frios 

e causar queimaduras dolorosas a pessoas que não estiverem 

propriamente protegidas. Operadores devem utilizar luvas protetoras e 

óculos de proteção enquanto estiverem removendo partes ou 

acessórios. O não cumprimento pode resultar em danos físicos 

causados pelo frio extremo e pela pressão do sistema. 

 

 

 

 

ATENÇÃO! RISCO DE ACIDENTES GRAVES E/OU DANOS À MÁQUINA  
 

• OBSERVAR que qualquer tubo não isolado pode ficar 
extremamente frio. NÃO PERMITIR contato com a pele. 
 

• Se o sistema criogênico necessitar de manutenção, 
DESLIGAR o equipamento e AGUARDAR ATINGIR 
TEMPERATURA AMBIENTE PARA INTERVENÇÃO. 

PERIGO! RISCOS DE ACIDENTES E/OU MORTE  
 

• O vapor de nitrogênio no ar pode diluir a concentração de 
oxigênio necessária para suportar vida.  
 

• A EXPOSIÇÃO À ATMOSFERA COM BAIXA CONCENTRAÇÃO DE 
OXIGÊNIO PODE LEVAR À PERDA DE CONSCIÊNCIA E LESÕES 
SÉRIAS, INCLUINDO A MORTE. 
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Orientações: 

• MANEJAR o líquido de forma a NÃO DERRAMAR NEM RESPINGAR; 

• PROTEGER os olhos e cobrir a pele quando existir a 

possibilidade de contato com o líquido, tubos gelados, 

equipamentos e gases gelados; 

• UTILIZAR óculos de proteção ou máscara facial se a ejeção de 

líquido ou respingos ocorrem ou a saída forçada de gases do 

equipamento;  

• UTILIZAR luvas adequadamente isoladas, limpas e que podem 

ser retiradas facilmente;  

• Recomenda-se UTILIZAR roupas com mangas compridas para 

a proteção de braços e mãos. UTILIZAR, também, calças 

compridas e sapatos para EVITAR os respingos do líquido. 

 

 

 

ATENÇÃO! RISCO DE ACIDENTES GRAVES E/OU DANOS À MÁQUINA  
 

Antes de REMOVER partes ou RETIRAR acessórios, ESVAZIAR todo o 
líquido do Dosador de Nitrogênio e LIBERAR toda pressão de vapor 
de forma segura. 

PERIGO! RISCOS DE ACIDENTES E/OU MORTE 
 

O contato acidental de gases e/ou líquidos com a pele ou olhos 
pode causar ferimentos congelantes, similares a uma 
queimadura. 
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Obs.: caso o líquido criogênico ou gases frios efervescentes 

entrarem em contato com a pele ou olhos de um trabalhador, a região 

afetada deve ser propriamente molhada ou submergidas com água 

morna (de 41 a 46 °C). NÃO USE ÁGUA QUENTE. Queimaduras 

criogênicas, que resultarem em queimaduras mais profundas ou 

bolhas, devem ser examinadas por um médico.  
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3. RECEBENDO SEU ULTRADOSER – MC500N 

 

O UltraDoser – MC500N será entregue em uma embalagem 

adequada. Se o sistema precisar ser movido de um lugar para o outro, 

recomendamos que guarde o material da embalagem para este uso.  

 

Ao chegar o UltraDoser – MC500N, é recomendado fazer uma 

inspeção imediata para verificar que não haja sinais de danos. Se 

houve algum dano durante o transporte, preste uma queixa ao 

transportador antes de abrir devidamente o UltraDoser – MC500N. 

 

 Enquanto abre a embalagem, todo o conteúdo deve ser 

inspecionado cuidadosamente. Os componentes a serem 

inspecionados incluem:  

• Marcas no UltraDoser; 

• As baionetas macho e fêmea devem estar protegidas; 

• O número adequado de braçadeiras e o-rings das baionetas 

(um conjunto para cada baioneta fêmea); 

• Qualquer outro componente que foi empacotado 

separadamente.  

 

Caso haja alguma peça que foi listada no “Pack Slip and/or Materials 

List” e que não foi constada na embalagem, entre em contato com a 

MCPack imediatamente. 



 
 

 
Manual do UltraDoser – MC500N | Versão 1.1 
www.mcpack.com.br | +55 (11) 5044-4535  

Manual do UltraDoser – MC500N 

17 

 

 

Antes da instalação, o UltraDoser – MC500N deve ser armazenado 

em um local longe de sujeira, água ou outra impureza que possa entrar 

dentro do sistema. Similarmente, deve ser armazenado em um local 

longe de tráfego constante para evitar o risco de danos. A MCPack 

recomenda guardar o UltraDoser na embalagem quando está fora de 

serviço.  

CUIDADO! 
 

Quando for remover a unidade UltraDoser da embalagem, 
coloque-a cuidadosamente no chão. Não deixe o UltraDoser cair 
no chão! Quando transportar o UltraDoser, tenha cuidado em 
carregá-lo. Tome cuidado para não bater nas paredes ou 
arrastá-lo no chão. 
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4. VISÃO GERAL E UTILIZADADES 

4.1. Especificações Técnicas 

 
Alimentação Elétrica: 100-240V / 50-60Hz / 120W 

Dimensões do UltraDoser 458,1 x 151,4 x 764,2mm 

Dimensões do Cabeçote Std 51mm x 241mm 

Dimensões do Cabeçote EP Head 51mm x 279mm 

Dimensões do Controlador 435 x 418 x 275mm 

Dimensões da Embalagem 1473 x 1473 x 609mm 

Material do UltraDoser Aço inoxidável 316 

Material do Controlador Aço inoxidável 304 

Peso do UltraDoser 14.5kg 

Peso de Controlador 13kg 

Peso da Embalagem 136 kg 

Tensão de Controle 24Vcc 

Temperatura de Operação 0-45°C 

IP do Controlador IP65 

Tempo de Dosagem A partir de 5.5ms (intervalo de 0,1ms) 

Capacidade de Dosagem A partir de 0,002g/dose 

Precisão da Dose +/- 2% do peso da dose 
 

 

Alimentação Pneumática • 4-7 Bar (60-100 psi) de N2G 
• Vazão de 10 SCFH a cada 100 garrafas. 

Nitrogênio Líquido: • Se dewar (cilindro portátil): 1,5 bar (22 psi); 
• Se tanque a granel com separador de 

fases: 7 bar (100 psi) e fluxo máx. de 56 L/h. 
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4.2. Dimensões do UltraDoser com Cabeçote Std 
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4.3. Dimensões do UltraDoser com Cabeçote EP Head 
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4.4. Dimensões do Controlador 
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4.5. Recursos do Equipamento 

4.5.1. Componentes Básicos 

 

• Corpo do UltraDoser: O reservatório de aço inoxidável isolado 

a vácuo fornece a alimentação de N2L para as operações de 

dosagem. 

• Bloco de Distribuição: Armazena os conectores elétricos e a 

fiação da interface entre as partes operantes do UltraDoser e 

o Painel Controlador. 

• Painel Controlador LN2F: O painel controlador LN2F dita as 

operações de dosagem do sistema.  

• Filtro de Entrada: É necessário um filtro de entrada de aço 

inoxidável de 10 mícron. O filtro precisa ser instalado dentro a 

baioneta macho que é inserida dentro do UltraDoser.  

• Conexão da Baioneta: Esta conexão de baioneta permite que 

a mangueira C-Flex ou uma tubulação isolada a vácuo se 

conecte com o UltraDoser. As baionetas são isoladas a vácuo 

e fornecem uma conexão quente, livre do gelo.  

• Conjunto de Braçadeiras de Montagem: A unidade UltraDoser 

é acompanhada de um conjunto de abraçadeiras de 

montagem. O conjunto consiste no suporte conectado ao 

UltraDoser e duas abraçadeiras. Estas abraçadeiras são 

destinadas para encaixar no suporte vertical de aço inoxidável 

de 1-1/2”. 
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• Cabeçote de Dosagem: O cabeçote de dosagem é quem 

fornece a dose de N2L. 

• Conjunto da Válvula de Dosagem: O conjunto da válvula de 

dosagem contém a válvula solenoide e o pistão pneumático 

com a haste de dosagem. 

• Conjunto do Sensor de Confirmação: O conjunto do sensor de 

confirmação está ligado ao cilindro pneumático. O conjunto 

consiste em um sensor eletromagnético e sua fiação. O sensor 

confirma que a haste do pistão foi levantada e, portanto, 

fornecido uma dose de N2L. 

• Resistência da Cabeça de Dosagem: A unidade UltraDoser 

possui uma resistência auto reguladora no cabeçote de 

dosagem. A temperatura máxima desta resistência é de 65°C 

e previne a formação de gelo na área de dosagem. A 

resistência é presa por um conjunto de o-rings. Se necessário, 

a resistência pode ser removida apenas sendo puxada para 

fora da cabeça de dosagem. A resistência da cabeça de 

dosagem possui uma proteção que minimiza a exposição do 

bocal de dosagem, protegendo-o de respingos de produtos 

ou do N2L.  

• Bocal de Dosagem: O tamanho do bocal de dosagem afeta 

diretamente a quantidade de N2L que vai ser dosado. Os 

tamanhos de 0.040”, 0.050” e 0.060” já são encaminhados 

com o Sistema UltraDoser – MC500N. 
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• Plug de Drenagem: O plug de drenagem está localizado na 

parte de trás do UltraDoser. Quando removido, este permite a 

drenagem do N2L pelo corpo do UltraDoser.  

• Resistência da Saída Vent: A unidade UltraDoser possui uma 

resistência auto reguladora na saída vent. A temperatura 

máxima da resistência da saída vent é de 65°C e previne a 

formação de gelo na área da saída vent. A resistência é presa 

por um conjunto de o-rings. Se necessário, a resistência pode 

ser removida apenas sendo puxada para fora da saída vent. 

 

4.5.2. Componentes Opcionais 

 

• Mangueira C-Flex: Uma mangueira isolada a vácuo que 

fornece a conexão entre a unidade do UltraDoser e a 

alimentação de N2L.  

• Cabeçote EP Head: O conjunto do cabeçote EP Head contém 

a haste de dosagem, a válvula solenoide e o pistão 

pneumático, isolados em um recipiente à prova d’água. O 

principal benefício deste atuador é durante a limpeza “Clean-

In-Place (CIP)”. A válvula solenoide descansa no cilindro 

pneumático. O N2G gelado que flui pela válvula tem um efeito 

refrigerador no cilindro, neutralizando parte do aquecimento 

gerado pela abertura e fechamento do atuador.  
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5. INSTALAÇÃO DO ULTRADOSER 

 

A unidade UltraDoser é acompanhada de um conjunto de 

abraçadeiras de montagem. O conjunto consiste no suporte 

conectado ao UltraDoser e duas abraçadeiras, destinadas para 

encaixar em um suporte de aço inoxidável de 1-1/2”. A MCPack pode 

fornecer um suporte pré-fabricado para acomodar o conjunto de 

abraçadeiras de montagem. Este suporte pode ser utilizado em 

praticamente todas as instalações. Caso o suporte da MCPack não 

possa ser utilizado na sua instalação, fabricar um suporte com 1-1/2” de 

diâmetro deixará a instalação do UltraDoser – MC500N mais simples.  
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As instruções a seguir assumem a instalação de um suporte pré-

fabricado da MCPack. 

 

 

 

1. O UltraDoser pode ser instalado em qualquer lado da linha de 

produção. Escolha o lado que mais favoreça seu espaço de 

trabalho. O conjunto de braçadeiras de montagem é instalado 

diretamente para trás, oposto ao braço da fábrica. Entretanto, o 

corpo do UltraDoser pode ser montado na braçadeira de 

montagem em qualquer lado contando que a haste do suporte 

esteja perpendicular ao braço.  

 

2. Meça a distância apropriada com base na configuração do 

UltraDoser. Esta será a melhor localização para a instalação do 

suporte.  

 

3. Marque a localização do suporte e instale os quatro parafusos de 

5/8” que foram incluídos com a haste de suporte na localização 

adequada. 
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Uma vez que o suporte esteja instalado, monte o UltraDoser na haste 

usando as braçadeiras de montagem. 

 

 

 

5.1. Conexão do Bloco de Distribuição 

O bloco de distribuição armazena os conectores e a fiação da 

interface entre as partes operantes do UltraDoser – MC500N e o Painel 

Controlador LN2F. Existem cinco conexões no bloco de distribuição: 
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Vent Heater (D-1): Fornece a alimentação de energia de +24Vcc 

para a resistência da saída vent. Uma luz verde no conector do cabo 

indica que está chegando energia na resistência da saída do vent. 

 

Nozzle Heater (D-2): Fornece a alimentação de energia de +24Vcc 

para a resistência do bico. Uma luz verde no conector do cabo indica 

que está chegando energia na resistência do bico. 

 

Timing/Container Sensor (D-3): Fornece a alimentação de energia 

de +24Vcc para o sensor de sincronismo/recipiente. Uma luz verde no 

conector do cabo indica que está chegando energia no sensor. Uma 

luz amarela vai piscar quando um recipiente for detectado. 

 

Dose Solenoid (D-4): Fornece a alimentação de energia de +24Vcc 

para o solenoide de dosagem. Uma luz verde no conector do cabo 

indica que está chegando energia na válvula do solenoide. Uma luz 

amarela vai aparecer quando a válvula do solenoide for ativada. 

 

Confirm Sensor (D-5): Fornece a alimentação de energia de +24Vcc 

para o sensor de confirmação localizado na cabeça de dosagem. Uma 

luz verde no conector do cabo indica que está chegando energia no 

sensor de confirmação. Uma luz amarela aparecerá quando o cilindro 

pneumático levantar o sistema de válvulas. 

 

Aux. (D-6): Não usado. 
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5.2. Instalação o Bico 

Três bicos acompanham o UltraDoser – MC500N: 0.04”, 0.05” e 0.06”, 

no entanto, tamanhos personalizados podem ser comprados com a 

MCPack. O procedimento para instalação do bico é indicado a seguir: 

 

1. Remova a resistência da cabeça de dosagem; 

2. Escolha um bico; 

3. Insira o bico na ferramenta para bico; 

4. Rosqueie o bico no cabeçote de dosagem no sentido horário, 

mas não force o torque; 

5. Coloque a resistência do cabeçote de dosagem. 

 

   

 

 

CUIDADO! 
 

Nunca use um quebrador de gelo, chave de fenda, maçarico ou 
aparelhos similares no cabeçote de dosagem. As nervuras 
internas possuem paredes finas e o buraco no anel externo da 
cabeça de dosagem é uma porta de pressão positiva, que ajuda 
na não formação de gelo. Grandes temperaturas e batidas 
podem destruir o isolamento a vácuo e COMPROMETER A 
GARANTIA. 
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5.3. Posicionamento do Cabeçote de Dosagem 

O cabeçote de dosagem deve estar diretamente acima da abertura 

da garrafa (ou recipiente). O cabeçote de dosagem costuma ser 

instalada entre 1/2” e 3/4" acima da abertura da garrafa (ou recipiente). 

O UltraDoser deve ser manualmente ajustado para acomodar 

diferentes tamanhos de garrafas (ou recipientes) numa mesma linha 

de produção. 

 

 

 

5.1. Instalação do Sensor de Presença e Sincronismo 

O sensor de presença e sincronismo deve ser do tipo PNP e é 

usado para identificar se existe um recipiente na linha. A MCPack 

fornece um sensor óptico PNP de 18mm com o sistema do UltraDoser – 

MC500N. O posicionamento ideal do sensor é de aproximadamente 

100mm antes do cabeçote de dosagem. Se o sensor não detectar um 

recipiente, o UltraDoser vai suspender a dosagem. 
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5.2. Instalação do Sensor de Velocidade 

O sensor de velocidade é instalado para detectar a velocidade 

da linha de enchimento. A MCPack fornece um sensor indutivo PNP de 

12mm ou, opcionalmente, um encoder com resolução de 2500 pulsos 

por rotação para melhor performance do UltraDoser – MC500N em 

linhas rápidas. O posicionamento ideal do sensor de velocidade é na 

estrela da enchedora, transferência ou tampadora, caso outra posição 

seja escolhida, é necessário obter a relação entre o mecanismo e a 

boca da garrafa para melhores resultados nas dosagens. 
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IMPORTANTE: um canal (A+) é usado para providenciar os pulsos 

necessários para o controlador. Para o funcionamento correto do 

encoder, cabos blindados devem ser utilizados. 
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Assegure-se de que o encoder está devidamente montado e 

fixado para uma ótima operação. Siga o desenho a seguir e instale-o 

com os equipamentos adequados. 
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5.3. Posicionamento dos Sensores 
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6. INSTALAÇÃO DO PAINEL CONTROLADOR LN2F 

 

Identifique a localização ideal para o Painel Controlador LN2F. O 

Painel Controlador LN2F é fornecido com 4 suportes para fixação em 

parede e possui as dimensões indicadas a seguir. 

 

Na parte inferior do painel são encontrados os conectores de 

alimentação elétrica, sensores e comunicação dos equipamentos.  
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O Painel Controlador LN2F foi projeto para controlador mais de um 

modelo de equipamento, por tanto, as entradas e saídas que serão 

utilizadas dependem do modelo adquirido. 

 

 

 

1 Conexão do cabo do sensor de velocidade 

2 Conexão do cabo do sensor se presença 

3 Conexão do cabo do sensor de sincronismo 1:1 

4 
Conexão da mangueira de medição de nível do dosador de 
nitrogênio 

5 
Conexão da mangueira de medição da alimentação do dosador 
de nitrogênio 

6 Conector Ethernet para troca de dados 

7 Conexão do cabo da válvula solenoide do dosador de nitrogênio 

8 
Conexão do cabo da resistência do bico do dosador de 
nitrogênio 
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9 
Conexão do cabo da resistência do vent do dosador de 
nitrogênio 

10 
Conexão da mangueira de medição de nível (baixo) do dosador 
de nitrogênio  

11 
Conexão da mangueira de medição de nível (alto) do dosador 
de nitrogênio 

12 Conector USB para extração de dados 

13 Conexão do cabo de alimentação elétrica 

14 
Conexão do cabo do bloco de distribuição do dosador de 
nitrogênio 

15 
Conexão do cabo da caixa de transdução do separador de 
fases 

16 
Conexão do cabo para troca de sinal entre o controlador LN2F e 
o Gabinete da Bomba do dosador de aromas 

17 
Conexão da mangueira de medição da pressão do ar 
comprimido 

18 Entrada auxiliar 
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7. OPERAÇÃO DO PAINEL CONTROLADOR LN2F 

 

O Controlador LN2F foi desenvolvido para atender a demanda de 

dosadores de nitrogênio, separadores de fases e dosadores de aromas 

em linhas de baixa, média e alta velocidade. O diferencial desta ideia é 

a junção dos controladores em um único painel para baratear e 

otimizar tempo em upgrades, sendo necessário apenas o upload da 

versão do programa do equipamento adquirido e a adição dos 

sensores correspondentes. 

 

Em linhas de média velocidade, até 500 frascos por minuto, a 

configuração de sensores do controlador contempla 1 sensor óptico 

utilizado para detectar a presença do frasco e 1 sensor indutivo utilizado 

como sensor de velocidade. A dosagem acontece após uma 

quantidade de pulsos contada desde a detecção do frasco. 

 

LISTA DE EQUIPAMENTOS CONTROLADOS PELO PAINEL 

EQUIPAMENTO PROGRAMA 

Dosador de Nitrogênio até 150 cpm UltraDoser MC150N 
Dosador de Nitrogênio até 150 cpm Multidoses UltraDoser MC150N Multidoses 
Dosador de Nitrogênio até 500 cpm UltraDoser MC500N 
Dosador de Nitrogênio até 2000 cpm UltraDoser MC2KN 
Dosador de Aromas até 2000 cpm Flavor Doser MC2KA 
Dosador de Nitrogênio + Aroma até 2000 cpm Dual Doser MC2KNA 
2x Dosador de Nitrogênio até 2000 cpm UltraDoser MC2KNN 

 

Obs: em todas as versões de programas com dosador de nitrogênio é permitida a 

leitura de nível do separador de fases de forma opcional. 
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7.1. Tela Início 

A tela Início serve para a visualização da operação do(s) 

equipamento(s) utilizado(s). Na imagem a seguir é apresentada a tela 

com seus campos numerados e explicados na sequência. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 - Modelo do equipamento; 

2 - Usuário do equipamento; 

3 - Campo de aviso e alarmes; 

4 - Velocidade da linha em CPH (containers por hora); 

5 - Receita utilizada; 

6 - Modo de operação do sistema: automático ou fixo; 

7 - Status do equipamento; 

8 - Área de navegação entre as telas; 

9 - Visualização da versão do software.  

1 2 

4 

7 

3 

8 5 

6 

9 
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7.2. Tela Configurações 

A tela Configurações serve para configurar o equipamento com as 

informações da linha. Na imagem a seguir é apresentada a tela com 

seus campos numerados e explicados na sequência. 

 

 

1 - Campo para inserir informações de Centro a Centro das garrafas 

(função disponível apenas para o usuário Manutenção): pulsos do 

sensor de velocidade entre uma garrafa e outras e distância em 

milímetros entre uma garrafa e outra. 

2 - Campo para ajuste de data e de hora; 

3 - Área para seleção do idioma (função disponível apenas para o 

usuário Manutenção): português, espanhol e inglês.  

3 

1

2
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7.3. Tela Controles 

A tela Controles serve para acessar opções de controle do(s) 

equipamento(s) utilizado(s) e parametrizá-lo(s). Na imagem a seguir 

é apresentada a tela com seus campos numerados e explicados. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 - Acesso a tela de controle do dosador de nitrogênio; 

2 - Acesso a tela de controle do separador de fases; 

3 - Acesso a tela de controle do dosador de aromas (não disponível). 

 

7.3.1. Controle do Dosador de Nitrogênio 

Clicando na opção do Dosador de Nitrogênio, poderá acessar a tela 

de controle do dosador de nitrogênio onde haverá duas abas: Controle 

e Ajustes. 

1 2 3 
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7.3.1.1. Aba de Controle 

Conforme a ilustração a seguir, na aba de Controle do dosador de 

nitrogênio haverá acesso as seguintes funções: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 - Botão para habilitar e desabilitar o dosador de nitrogênio; 

2 - Botão para habilitar e desabilitar a válvula de dosagem do 

dosador de nitrogênio (esta função sempre inicia desabilitada); 

3 - Botão para habilitar e desabilitar as resistências do bico e do vent 

(esta função sempre inicia desabilitada); 

4 - A área de Teste de Dosagem possui o campo para preencher 

com o tempo de espera após apertado o botão iniciar. Para o teste de 

dosagem acontecer necessariamente a linha precisa estar parada e o 

botão da válvula de dosagem precisa estar desabilitada. O teste 

2 

3 

5

1 4 
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realiza 5 dosagens no tempo parametrizado na aba Ajustes e 

identifica se o sensor de confirmação está funcionando; 

5 - Botão para habilitar e desabilitar o dreno do equipamento. 

 

7.3.1.2. Aba de Ajustes 

Conforme a ilustração a seguir, na aba de Ajustes do dosador de 

nitrogênio haverá acesso as seguintes funções: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 4 

53 
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1 - Mostrador da velocidade da linha em CPH (containers por hora); 

2 - Área de atraso da dose, onde: 

• Distância: é a distância entre o sensor de presença de garrafa 

e o bico de dosagem; 

• Fixo: quando possuir valor 0, o equipamento funcionará de 

forma automática variando a posição de dosagem conforme 

velocidade da linha. Se o valor for maior que 0, este será o 

tempo para dosagem a partir da detecção do sensor de 

presença de garrafa. 

3 - Tempo de resposta do sistema: é o tempo que o sistema leva 

entre a detecção da garrafa e o acionamento do pistão (este valor não 

deve ser alterado, somente em caso de orientação de um Técnico 

MCPack); 

4 - Duração da dose: é o tempo que o pistão do dosador ficará 

atuado; 

5 - Velocidade de Dosagem Continua: é a velocidade que a linha 

deve estar para que o pistão fique acionado de forma contínua. 

 

7.3.2. Controle do Separador de Fases 

Clicando na opção do Separador de Fases, poderá acessar o painel 

de controle do separador de fases em que haverá duas abas: Controle 

e Nível (disponível apena para o usuário Manutenção). 
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7.3.2.1. Aba de Controle 

Conforme a ilustração a seguir, na aba de Controle do separador de 

fases haverá acesso as seguintes funções: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 - Botão para habilitar e desabilitar o separador de fases; 

2 - Botão para habilitar e desabilitar a válvula proporcional do 

separador de fases (esta função sempre inicia desabilitada); 

3 - Gráfico para leitura de nível de nitrogênio líquido no separador 

de fases. 

 

7.3.2.2. Aba de Nível 

Conforme a ilustração a seguir, na aba de Nível do separador de 

fases haverá acesso as seguintes funções: 

1 

2 3 
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1 - Área de calibragem do sensor, onde: 

• Entrada analógica: leitura do sensor em tempo real (seu valor 

não representa uma grandeza física); 

• Offset: botão para calibrar o 0%, ou seja, quando o separador 

está vazio. 

2 - Nível de enchimento: leitura do sensor (valor dado em %); 

3 - Entrada forçada: campo para preencher com valor a ser forçado 

na leitura do sensor. Ao preencher e clicar no botão forçar, o valor lido 

pelo sensor será ignorado; 

4 - Área de limites para alarme: esse é o campo onde são 

determinados os ranges para correto ou incorreto funcionamento do 

separador, onde: 

1 

2 

3 

4 
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• Na coluna nível se preenche os valores para nível alto, baixo e 

muito baixo, sendo que entre alto e baixo está ok, fora disso é 

gerado um aviso e abaixo de muito baixo é gerado um alarme; 

• Na coluna tempo se preenche os valores de tempo de leitura 

do nível para que se gere um aviso ou um alarme. 

 

7.4. Tela Receitas 

A tela Receitas serve para salvar e descarregar receitas no 

equipamento. Na imagem a seguir é apresentada a tela Receitas com 

seus campos numerados e explicados na sequência. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 - Nome da receita e número: área de seleção da receita que pode 

ser selecionada tanto por nome quanto por número; 

1 

2 

3 4 
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2 - Nome da entrada: área com os valores parametrizados no 

equipamento; 

3 - Botão para acessar a aba de criação/edição de receita 

(disponível apenas para o usuário Manutenção). 

4 - Botão para download da receita selecionada. 

 

7.4.1. Criação / Edição de Receitas 

Conforme a ilustração a seguir, na aba de Criação/Edição de 

Receitas haverá acesso as seguintes funções: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 - Botão para criar nova receita; 

2 - Botão para salvar nova receita; 

3 - Botão para excluir a receita; 

5 1 2 3 4 
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4 - Botão para editar o nome da receita; 

5 - Botão para carregar na receita os parâmetros editados. 

 

7.5. Tela Estatísticas 

As Telas de Estatísticas servem para apresentar informações do 

funcionamento do equipamento. São elas: Contador e Vida Útil. A seguir 

são apresentadas as telas de Estatísticas com seus campos 

numerados e explicados na sequência. 

 

7.5.1. Aba Contador 

Conforme a ilustração a seguir, a aba Contador dará acesso aos 

registros de atuação do pistão: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 

3 

4 
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1 - Total: é o total de dosagens que o equipamento já realizou. Esse 

número não pode ser zerado; 

2 - Diário: é o número de dosagens que o equipamento realizou no 

dia. Esse número é zerado automaticamente todos os dias; 

3 - Anterior: ao ser zerado o contador parcial, o valor anterior fica 

registrado nesse campo; 

4 - Parcial: é o total de atuações do pistão que está sendo utilizado. 

Ao trocar o pistão, esse valor deve ser zerado por meio do botão Zerar. 

 

7.5.2. Aba Vida Útil 

Conforme a ilustração a seguir, a aba Vida Útil dará acesso a 

marcadores de alguns componentes: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 2 
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1 - Campo para parametrizar os indicadores de cada componente. 

O componente chegando em 80% desse valor, um aviso de 

manutenção é gerado, o componente chegando em 100% desse valor, 

outro aviso de manutenção é gerado; 

2 - Botão que reinicia a contagem. Este é utilizado quando se troca 

o componente. 

 

7.6. Tela Manutenção 

As Telas de Manutenção servem para apresentar informações de 

manutenção do equipamento. São elas:  

• I/Os,  

• Sensor de Presença,  

• Alarmes e  

• Histórico de Alarmes.  

A seguir são apresentadas as telas de Manutenção com seus 

campos numerados e explicados na sequência. 

 

7.6.1. Aba I/O'S 

Nesta aba são visualizadas as entradas e saídas do CLP, conforme 

a figura a seguir:  
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7.6.2. Aba Sensor de Presença 

Função não disponível para o MC500N. 
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7.6.3. Aba Alarmes 

Nesta aba são acessados os alarmes atuais do painel, conforme a 

figura a seguir: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 - Cabeçalho com a descrição do alarme. Este cabeçalho aparece 

em todas as telas e ao clicar nele o operador é direcionado para esta; 

2 - Área com a descrição do alarme; 

3 - Botão para reset após solução do alarme. 

 

7.6.3.1. Lista de Avisos e Alarmes 

O Painel Controlador LN2F foi projeto para controlador mais de um 

modelo de equipamento, por tanto, os avisos e alarmes gerados 

dependem do modelo do equipamento adquirido. 

1 

2 
3 
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Pisca sinaleiro amarelo: 

AVISO #1 
Dosagem do DN1 desativada – [Dosagem manualmente 
desabilitada] 

AVISO #2 
Dosagem do DN2 desativada – [Dosagem manualmente 
desabilitada] 

AVISO #3 CIP do DA iniciado [O CIP do Dosador de Aromas foi habilitado] 

AVISO #4 
O pistão do DN1 atingiu 80% de seu motivador– [Programar 
troca preventiva do pistão do DN1] 

AVISO #5 
O pistão do DN2 atingiu 80% de seu motivador – [Programar 
troca preventiva do pistão do DN2] 

AVISO #6 
A resistência do bico 1 atingiu 80% de seu motivador – 
[Programar troca preventiva da resistência] 

AVISO #7 
A resistência do vent 1 atingiu 80% de seu motivador – 
[Programar troca preventiva da resistência] 

AVISO #8 
O filtro snubber atingiu 80% de seu motivador– [Programar 
limpeza preventiva do filtro] 

AVISO #9 
O equipamento atingiu 80% de seu motivador – [Programar 
manutenção preventiva no equipamento] 

AVISO #10 
A resistência do bico 2 atingiu 80% de seu motivador – 
[Programar troca preventiva da resistência] 

AVISO #11 
A resistência do vent 2 atingiu 80% de seu motivador – 
[Programar troca preventiva da resistência] 

AVISO #12 
Nível de líquido do Separador baixo – [Verifique o nível do 
líquido ou a calibragem do sensor] 

AVISO #13 
Nível de líquido do Separador alto – [Verifique o nível do líquido 
ou a calibragem do sensor] 

AVISO #14 
Válvula do Separador de Fases desativada – [manualmente 
desabilitada] 

 

Liga sinaleiro amarelo: 

AVISO #17 
Nível de líquido do DN1 baixo – [Verifique o nível do líquido ou 
a calibragem do sensor] 

AVISO #18 
Nível de líquido do DN1 alto – [Verifique o nível do líquido ou a 
calibragem do sensor] 

AVISO #19 
Pressão interna do DN1 baixa – [Verifique a pressão de 
entrada ou a calibragem do sensor] 

AVISO #20 
Pressão interna do DN1 alta – [Verifique a pressão de entrada 
ou a calibragem do sensor] 

AVISO #23 Inversão da Bomba do DA – [O dosador está sendo drenado] 
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AVISO #24 
O pistão do DN atingiu 100% de seu motivador – [Programar 
manutenção preventiva no equipamento] 

AVISO #25 
O pistão do DA atingiu 100% de seu motivador – [Programar 
manutenção preventiva no equipamento] 

AVISO #26 
A resistência do bico atingiu 100% de seu motivador – 
[Programar manutenção preventiva no equipamento] 

AVISO #27 
A resistência do vent atingiu 100% de seu motivador – 
[Programar manutenção preventiva no equipamento] 

AVISO #28 
O filtro snubber atingiu 100% de seu motivador – [Programar 
limpeza preventiva do filtro] 

AVISO #29 
O equipamento atingiu 100% de seu motivador – [Programar 
manutenção preventiva no equipamento] 

AVISO #30 
Limite de CPH para o equipamento excedido – [O CPH atual 
excede a configuração] 

AVISO #33 
Nível de líquido do DN2 baixo – [Verifique o nível do líquido ou 
a calibragem do sensor] 

AVISO #34 
Nível de líquido do DN2 alto – [Verifique o nível do líquido ou a 
calibragem do sensor] 

AVISO #35 
Pressão interna do DN2 baixa – [Verifique a pressão de 
entrada ou a calibragem do sensor] 

AVISO #36 
Pressão interna do DN2 alta – [Verifique a pressão de entrada 
ou a calibragem do sensor] 

 

Liga sinaleiro vermelho e comuta o relé de troca de sinal indicando 

funcionamento não ok: 

ALARME #49 
Pulsos do Encoder não identificados – [Verifique a conexão 
do cabo no CLP ou a alimentação 24Vdc do encoder ou a 
integridade do encoder] 

ALARME #50 
Pulsos do Sensor de Timing não identificados – [Verifique a 
conexão do cabo no CLP ou a alimentação 24Vdc do sensor 
ou a integridade do sensor] 

ALARME #51 
Pulsos do Sensor de Confirmação da Válvula do DN não 
identificado – [Verifique a conexão do cabo no CLP ou a 
alimentação 24Vdc do sensor ou a integridade do sensor] 

ALARME #52 
Pulsos do Sensor de Confirmação da Válvula do DA não 
identificado – [Verifique a conexão do cabo no CLP ou a 
alimentação 24Vdc do sensor ou a integridade do sensor] 
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ALARME #53 
Sensor de nível baixo do DA não identificado – [Verifique a 
conexão do cabo no CLP ou a alimentação 24Vdc do sensor 
ou a integridade do sensor] 

ALARME #54 
Quantidade irregular de pulsos do encoder – [Verifique o 
encoder. Uma quantidade irregular de pulsos foi detectada] 

ALARME #55 
Quantidade irregular de pulsos do sensor de timing – 
[Verifique o sensor de timing. Uma quantidade irregular de 
pulsos foi detectada] 

ALARME #56 
Nível de Líquido do DN1 muito baixo – [Verifique a 
alimentação de nitrogênio] 

ALARME #57 
Pressão de Entrada do DN1 muito alta – [Verifique a pressão 
de alimentação de nitrogênio] 

ALARME #58 
Nível de Líquido do DA baixo – [Verifique a alimentação de 
aroma] 

ALARME #59 
Nível de Líquido do Separador de Fases muito baixo – 
[Verifique a alimentação de nitrogênio] 

ALARME #60 
Botão de emergência acionado – [O botão vermelho em 
formato de cogumelo na frente do painel de controle está 
acionado] 

ALARME #61 
Pulsos do Sensor de Timing não identificados – [Verifique a 
conexão do cabo no CLP ou a alimentação 24Vdc do sensor 
ou a integridade do sensor] 

ALARME #62 
Dosagem do DN1 desativada – [Dosagem manualmente 
desabilitada] 

ALARME #63 
Dosagem do DN2 desativada – [Dosagem manualmente 
desabilitada] 

ALARME #65 
Nível de Líquido do DN2 muito baixo – [Verifique a 
alimentação de nitrogênio] 

ALARME #66 
Pressão de Entrada do DN2 muito alta – [Verifique a pressão 
de alimentação de nitrogênio] 

 

7.6.4. Aba Histórico de Alarmes 

Nesta aba é acessado todo o histórico de alarmes do painel, 

conforme a figura a seguir: 
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O alarme/aviso em cor escura destaca o momento em que o 

mesmo foi ativado, enquanto o alarme/aviso em cor clara quando o 

mesmo foi desativado.  
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8. PROCEDIMENTO DE OPERAÇÃO DIÁRIA 

 

O Sistema do UltraDoser – MC500N pode ser alimentado tanto por 

um Dewar (cilindro portátil) quanto por um tanque a granel de 

nitrogênio líquido.  

 

8.1. Sistema de Alimentação com Dewar (Cilindro Portátil). 

 

 

 

 

 

IMPORTANTE!  
 

O N2L está a -196ºC. Qualquer água e/ou umidade pode causar a 
formação de gelo e afetar a performance do sistema do 
UltraDoser – MC500N. Providenciar uma pressão positiva do N2G 
(também conhecido como purgar) ao UltraDoser antes de 
introduzir o N2L em seu corpo irá eliminar muitas interrupções de 
performance. 
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8.1.1. Purgando com Nitrogênio Gasoso 

A unidade do UltraDoser deve ser purgada apenas com nitrogênio 

gasoso. A MCPack recomenda purgar o UltraDoser quando este não 

está em uso. Entretanto, isto pode não ser prático para alguns 

operadores. O UltraDoser deve ser purgado minimamente para 

eliminar qualquer resquício de água que pode se alojar no 

equipamento depois da instalação e antes do uso. O reservatório do 

UltraDoser pode requerer uma purgação caso haja saída de nitrogênio 

líquido pela saída vent. O reservatório do UltraDoser pode ser purgado 

também caso o bico esteja obstruído com gelo. 

 

1. Conecte a mangueira C-Flex (1/2” lado fêmea) à fonte de 

alimentação de N2G. 

2. Libere o N2G (20 psi; 1,38 bar) pelo corpo do UltraDoser por 

aproximadamente 10 minutos antes de iniciar o sistema.  

 

 

 

IMPORTANTE!  
 

A pressão de alimentação lida no Painel Controlador deve ler por 
volta de 12 PSI, por conta da pressão adicional do N2G. 

IMPORTANTE!  
 

Purgar o UltraDoser gera uma grande quantidade de vento com 
consistência similar a uma fumaça. Esta fumaça será gelada ao 
toque se a temperatura interna do UltraDoser for similar à 
temperatura do N2L (-196ºC). Uma vez que o UltraDoser estiver 
perto da temperatura ambiente, a fumaça estará mais aquecida. 
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8.1.2. Inicializando o Sistema  

 

1. Coloque a chave On/Off na posição “On”. Verifique se o botão 

de emergência está pressionado para desabilitar a dosagem.  

2. Insira o filtro de 10 mícron na baioneta macho da mangueira 

C-Flex usando uma chave Allen de 1/8”.  

3. Conecte a mangueira C-Flex (lado macho da baioneta) no 

UltraDoser com a abraçadeira e a junta. 

4. Conecte a mangueira C-Flex (lado fêmea) no Dewar de 22 psi.  

5. Abra a válvula (sentido anti-horário) no Dewar.  

6. Espere até que o UltraDoser esteja cheio de nitrogênio líquido, 

aproximadamente 10 minutos.  

7. Ajuste os parâmetros de dosagem. Veja “OPERAÇÃO DO PAINEL 

CONTROLADOR LN2F” no capítulo 7 deste manual para 

informações adicionais. 

8. Puxe o botão de emergência para habilitar a dosagem.  

 

 

 

IMPORTANTE!  
 

O processo de encher o UltraDoser gera uma grande quantidade 
de vento com consistência similar a uma fumaça. Uma vez que o 
UltraDoser estiver cheio, uma “névoa” de fumaça vai sair pela 
saída vent. Se o UltraDoser encher mais do que o seu limite, o 
excesso de nitrogênio líquido vai ser liberado pela saída vent, 
feche a válvula do Dewar (cilindro portátil) e ligue para o serviço 
da MCPack. 
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8.1.3. Desligamento do Sistema  

1. Coloque o interruptor On/Off do Painel Controlador LN2F na 

posição “Off”. 

2. Desligue a válvula do líquido (sentido horário) no Dewar. 

3. Se possível, purgue com N2G até o próximo uso. 

 

8.1.4. Procedimento de troca do Dewar (Cilindro Portátil)  

O Dewar precisa ser trocado de tempos em tempos. O operador 

deve checar visualmente o nível de líquido através dos manômetros do 

Dewar. Quando o manômetro apresentar níveis baixos, o tanque deve 

ser trocado por um tanque cheio. 

 

1. Desligue a válvula do líquido (sentido horário) no Dewar. 

2. Desconecte a mangueira C-Flex do Dewar usando uma chave 

de boca de 7/8” ou uma chave crescente ajustável. 

3. Conecte a mangueira C-Flex na saída de líquido do Dewar 

cheio usando uma chave de boca de 7/8” ou uma chave 

crescente ajustável. 

 

 

 

IMPORTANTE!  
 

O UltraDoser – MC500N vai continuar dosando o líquido 
normalmente até que o nível de líquido dentro do UltraDoser fique 
baixo. Esta característica da uma abertura para o operador 
realizar a troca do Dewar (cilindro portátil) sem interromper a 
linha de produção. 
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8.2. Sistema de Alimentação com Tanque a Granel 

 

 

 

 

8.2.1. Purgando com Nitrogênio Gasoso  

A unidade do UltraDoser deve ser purgada apenas com nitrogênio 

gasoso. A MCPack recomenda purgar o UltraDoser quando este não 

está em uso. Entretanto, isto pode não ser prático para alguns 

operadores. O UltraDoser deve ser purgado minimamente para 

eliminar qualquer resquício de água que pode se alojar no 

equipamento depois da instalação e antes do uso. O reservatório do 

UltraDoser pode requerer uma purgação caso haja saída de nitrogênio 

IMPORTANTE!  
 

O N2L está a -196ºC. Qualquer água e/ou umidade pode causar a 
formação de gelo e afetar a performance do sistema do 
UltraDoser – MC500N. Providenciar uma pressão positiva do N2G 
(também conhecido como purgar) ao UltraDoser antes de 
introduzir o N2L em seu corpo irá eliminar muitas interrupções de 
performance. 
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líquido pela saída vent. O reservatório do UltraDoser pode ser purgado 

também caso o bico esteja obstruído com gelo. 

 

Esta sessão assume que uma válvula Y e um Kit de Purga estejam 

corretamente instalados no UltraDoser. A MCPack recomenda que 

cada UltraDoser – MC500N seja instalado com uma válvula Y e um Kit 

de Purga para isolar o UltraDoser da fonte de N2L e para purgá-lo, 

eliminando interrupções de performance. 

 

Uma fonte dedicada de N2G é necessária para purgar o UltraDoser. 

A MCPack recomenta uma fonte dedicada de N2G desde o início da 

instalação. 

 

1. Feche manualmente (sentido horário) a válvula Y. 

2. Abra manualmente (sentido horário) a válvula globo no Kit de 

Purga. 

3. No Painel Controlador LN2F, vá a tela de “Controles”, aba 

“Controle” e desligue a válvula de dosagem pelo botão 

“Desabilitar”.  

4. Feche manualmente (sentido horário) a válvula (porca 

prateada) no braço do UltraDoser e desligue-o através do 

Painel Controlador LN2F. 

 

A seguir é apresentado a imagem de uma válvula Y com um Kit de 

Purga instalado: 
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8.2.2. Inicializando o Sistema 

Esta sessão assume que o Separador de Fases esteja cheio de 

nitrogênio líquido. Se este não for o caso, espere até que o Separador 

de Fases esteja completamente cheio de nitrogênio líquido antes de 

iniciar o sistema. 

 

IMPORTANTE!  
 

A pressão de alimentação lida no Painel Controlador deve ler por 
volta de 12 PSI, por conta da pressão adicional do N2G. 

IMPORTANTE!  
 

Purgar o UltraDoser gera uma grande quantidade de vento com 
consistência similar a uma fumaça. Esta fumaça será gelada ao 
toque se a temperatura interna do UltraDoser for similar à 
temperatura do N2L (-196ºC). Uma vez que o UltraDoser estiver 
perto da temperatura ambiente, a fumaça estará mais aquecida. 
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1. Feche manualmente (sentido anti-horário) a válvula globo no Kit 

de Purga. 

2. Abra manualmente (sentido anti-horário) a válvula Y (registro 

azul) para liberar o fluxo de N2L. 

3. Conforme o UltraDoser enche, remova a resistência do cabeçote 

de dosagem e o bico. Certifique-se de limpá-los e secá-los antes 

de reinstalá-los. 

4. Espere que o UltraDoser se encha de nitrogênio líquido antes de 

começar a dosar, isso pode demorar aproximadamente 10 

minutos. 

 

 

 

8.2.3. Desligamento do Sistema 

 

1. Feche manualmente (sentido horário) a válvula Y (registro 

azul).  

2. Abra manualmente (sentido horário) a válvula globo no Kit de 

Purga. 

 

IMPORTANTE!  
 

O processo de encher o UltraDoser gera uma grande quantidade 
de vento com consistência similar a uma fumaça. Uma vez que o 
UltraDoser estiver cheio, uma “névoa” de fumaça vai sair pela 
saída vent. Se o UltraDoser encher mais do que o seu limite, o 
excesso de nitrogênio líquido vai ser liberado pela saída vent, 
feche a válvula Y e ligue para o serviço da MCPack. 
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3. No Painel Controlador LN2F, vá a tela de “Controles”, aba 

“Controle” e desligue a válvula de dosagem pelo botão 

“Desabilitar”.  

4. Feche manualmente (sentido horário) a válvula (porca 

prateada) no braço do UltraDoser e desligue-o através do 

Painel Controlador LN2F. 

 

 

  

IMPORTANTE!  
 

Purgar o UltraDoser gera uma grande quantidade de vento com 
consistência similar a uma fumaça. Esta fumaça será gelada ao 
toque se a temperatura interna do UltraDoser for similar à 
temperatura do N2L (-196ºC). Uma vez que o UltraDoser estiver 
perto da temperatura ambiente, a fumaça estará mais aquecida. 
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9. SERVIÇO DE MANUTENÇÃO 

9.1. Troca do Bico 

 

1. Remova a resistência da cabeça de dosagem.  

2. Insira a chave do bico na área do bico até ela se conectar com 

o bico.  

3. Remova o bico com a chave no sentido anti-horário. 

4. Uma vez que o bico é removido, coloque o novo bico ou um 

bico limpo na chave de bocal e o insira através do sentido 

horário. 

 

            

 

 

CUIDADO! 
 

A resistência do bico de dosagem ainda pode estar em 
operação. Não coloque a resistência do bico de dosagem em 
contato prolongado com a pele. A temperatura máxima da 
resistência da cabeça de dosagem é de 65ºC. 
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9.2. Limpeza do Bico 

 

1. Remova o bico do UltraDoser. 

2. Limpe a abertura do bico com um fio bem fino e o assopre 

nitrogênio seco.  

3. Seque o bico cuidadosamente com nitrogênio gasoso seco 

antes de reinstalá-lo. 

 

 

 

9.3. Purgando com Nitrogênio Gasoso  

A unidade do UltraDoser deve ser purgada apenas com nitrogênio 

gasoso. A MCPack recomenda purgar o UltraDoser quando este não 

IMPORTANTE!  
 

Sempre siga as instruções antes de introduzir o N2L no UltraDoser. 
O não cumprimento destas instruções pode fazer com que o bico 
não rosqueie corretamente e caia. 

IMPORTANTE!  
 

Se o bico não se rosqueou com facilidade, drene o UltraDoser e 
aqueça o bico com uma pistola de calor de baixa tensão. 

IMPORTANTE!  
 

Qualquer umidade deixada no bico vai congelar imediatamente 
quando o bico for reinstalado, o que pode fazer com que o bico 
se afrouxe e caia. 



 
 

 
Manual do UltraDoser – MC500N | Versão 1.1 
www.mcpack.com.br | +55 (11) 5044-4535  

Manual do UltraDoser – MC500N 

69 

está em uso. Entretanto, isto pode não ser prático para alguns 

operadores. O UltraDoser deve ser purgado minimamente para 

eliminar qualquer resquício de água que pode se alojar no 

equipamento depois da instalação e antes do uso. O reservatório do 

UltraDoser pode requerer uma purgação caso haja saída de nitrogênio 

líquido pela saída vent. O reservatório do UltraDoser pode ser purgado 

também caso o bico esteja obstruído com gelo. 

 

Veja “Sistema de Alimentação com Dewar (Cilindro Portátil)” e/ou 

“Sistema de Alimentação com Tanque a Granel” no capítulo 8 deste 

manual para informações adicionais.  
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10. PARTES COMUNS PARA TROCA 

 

UltraDoser – MC500N: 
Item Descrição Código 

1 Corpo do UltraDoser 15170 

2.1 Conjunto do Cabeçote EP Head 1005 

2.1.1 Conjunto da Haste de Dosagem 670.38 

2.1.2 Conjunto da Válvula Solenoide 2450.16 

2.2.1 Conjunto da Haste de Dosagem (cabeçote Std) 141 

2.2.2 Conjunto da Válvula Solenoide (cabeçote Std) 535 

3 Resistência do Bico (cabo não incluso) 106C 

4 Resistência da Saída Vent (cabo não incluso) 105C 

5 Bloco de Distribuição 571 

6 Cabo da Resistência da Saída Vent – 4m (D-1) 105C.01 

7 Cabo da Resistência do Bico – 1,2m (D-2) 1411 

8 Cabo do Sensor de Timing/Container – 2m (D-3) 2440.16 

9 Cabo do Solenoide – 1,5m (D-4 cabeçote Std) 2045 

10 Cabo do Solenoide – 1,5m (D-4 cabeçote EP Head) 323 

11 Cabo do Sensor de Confirmação – 1,5m (D-5 cabeçote Std) 1201 

12 Cabo do Sensor de Confirmação – 1,5m (D-5 cabeçote EP Head) 323 

13 75 Mícron, 1/8” M x F Snubber 160 

14 Chave de Segurança SRV, 50 psi 211 

15 Cabo do Bloco de Distribuição – 5m 577 

Sensores: 
16 Conjunto do Suporte do Sensor de Presença 1422 

- Sensor Óptico de 18mm 2870.10 

17 Sensor Indutivo de 12mm 2807 

18 Encoder 11206380 

19 Cabo do Encoder – 5m 10129332 

Painel de Controle: 
20 Conjunto do Painel Controlador LN2F – MC500N 4701-P-2 

22 Cabo de Alimentação de Painel – 5m 410 

Outros 
- Mangueira C-Flex – 10ft (3m) 123 

- Válvula Y Manual S6OMYCD 

- Kit de Purga 6111 
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11. SOLUÇÕES DE PROBLEMAS GERAIS 

 

A seguir encontram-se algumas instruções de como solucionar 

problemas gerais. Se mesmo após a leitura dessa sessão, a condição 

não foi solucionada ou não foi apresentada nessa sessão, por favor 

entre em contato com o serviço da MCPack. 

 

Condição: a válvula de segurança está ventando. 

Possíveis Causa Ações 

A pressão fornecida de N2L é superior a 
50 psi (3,44 bar). 

Verifique a pressão fornecida de N2L. Se 
a pressão for maior do que 50 psi (3,44 
bar), reduza a pressão fornecida. 
 
*Nota: Dewar (cilindro portátil) pode ser 
ventilado para reduzir a pressão. 

A saída vent está obstruída. 

Verifique a pressão fornecida de N2L. Se 
a pressão for maior do que 50 psi (3,44 
bar), reduza a pressão fornecida.  
 
*Nota: O Dewar (cilindro portátil) pode 
ser ventilado para reduzir a pressão. 

 

Condição: saída de líquido pela saída do vent. 

Possíveis Causa Ações 
A pressão de alimentação de N2L está 
muito alta. 

Abaixe a pressão de alimentação de N2L 
para 22 psi (1,5 bar) ou inferior. 

Criação de gelo no interior do 
equipamento, causando o mal 
funcionamento da boia. 

O UltraDoser deve ser drenado de todo 
líquido e ser deixado para amornar por 
24 horas com purgação constante de 
nitrogênio gasoso.  
 
Contate o serviço da MCPack para um 
procedimento mais detalhado. 
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Condição: saída de líquido pelo bico de dosagem mesmo com a 

válvula desligada. 

Possíveis Causa Ações 
A pressão de alimentação de N2L está 
muito alta. 

Abaixe a pressão de alimentação de N2L 
para 22 psi (1,5 bar) ou inferior. 

O assento da válvula está contaminado 
(gelo ou partículas). 

O UltraDoser deve ser drenado de todo 
líquido. O conjunto da válvula de 
dosagem deve ser removido e limpo.  
 
Contate o serviço da MCPack para um 
procedimento mais detalhado. 

A alimentação de ar no solenoide está 
revertida. 

Reverta as linhas de N2G que alimentam 
e ventilam o solenoide. 

 

Condição: não há saída de líquido no bico de dosagem. 

Possíveis Causa Ações 

Tem líquido insuficiente dentro do 
UltraDoser. 

Verifique o nível de N2L. Se o nível estiver 
baixo ou vazio, abra a válvula de 
alimentação. 

A unidade está desabilitada. 
Verifique se a válvula está habilitada na 
tela “Controles”, aba “Controle”. 

O bico está obstruído por gelo. Remova, limpe e reinstale o bico. 

O sensor detector de garrafa não está 
detectando um recipiente. 

Verifique as conexões do sensor. 
Certifique-se de que o sensor está 
posicionado corretamente para 
detectar os pontos (dentes de 
engrenagem ou similares). Se 
necessário, troque o sensor. 

O sensor de velocidade não está 
funcionando. 

Verifique se o sensor de velocidade está 
operando corretamente e mandando 
um sinal para o Painel Controlador LN2F. 
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Condição: o erro de falha na válvula de dosagem é mostrado no Painel 

Controlador LN2F. 

Possíveis Causa Ações 

O conjunto da válvula de dosagem não 
está se mexendo. 

Verifique a pressão pneumática. Esta 
deve estar por volta de 60-70 psi (4,13-
4,82 bar) para a válvula de dosagem 
funcionar corretamente. 

 

Condição: o erro de falha no sensor de velocidade é mostrado no 

Painel Controlador LN2F. 

Possíveis Causa Ações 
O sensor de velocidade foi 
desconectado. 

Verifique as conexões do sensor de 
velocidade. 

O sensor de velocidade está em mal 
funcionamento. 

Troque o sensor de velocidade. 
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