
DOSADOR DE
NITROGÊNIO

Sistemas de Dosagem
de Nitrogênio Líquido

O sistema de dosagem de nitrogênio líquido é 

a solução que a MCPack Equipamentos traz ao 

mercado em parceria com a Chart Industries, 

líder global na produção de equipamentos 

criogênicos, para atender as demandas de 

todos os tamanhos de produção que tem por 

necessidade inertizar a embalagem, pressurizar 

e evitar a oxidação do conteúdo.

A solução foi a pioneira em nosso portifólio e 

nos faz líder de participação nesse mercado, 

com mais de 500 equipamentos instalados na 

América do Sul e mais de 95% de market share.

Esse sistema atua por meio de uma pequena 

dosagem de nitrogênio líquido dentro do 

recipiente do produto entre o seu enchimento 

e tamponamento. Com a expansão do 

nitrogênio, gás inerte que não muda cor, sabor 

ou odor do produto, há a redução signifi cativa 

do percentual de oxigênio, gás responsável 

pela oxidação e crescimento microbiológico, 

além da pressurização interna da embalagem 

dando maior resistência a ela.



9 mil frascos por hora 30 mil frascos por hora 60 mil frascos por hora 120 mil frascos por horaVelocidade
(frascos por hora)

ULTRADOSER 150S

MODELO

ULTRADOSER
OEM MC500N

ULTRADOSER
OEM MC2KN CRYODOSER MC2KN

10 - 1.000 (1 ms) 15 - 1.000 (1 ms) 5.5 - 1.000 (1 ms) 5.5 - 1.000 (1 ms)Duração da dose
(ms)

Siemens Allen-Bradley ou Siemens Allen-Bradley ou Siemens Allen-Bradley ou SiemensPLC

Não Sim Sim SimModulação de velocidade

Não Não Sim SimModulação de Dosagem

Não Sim Sim SimReceitas

Não Não Sim SimEncoder

Sendo instalado entre a enchedora e a tampadora, o 

dosador de nitrogênio tem a função de dosar uma 

gota de nitrogênio líquido dentro de recipientes como 

latas, garrafas, galões e outros, a fi m de retirar o 

oxigênio presente em seu head space e pressurizá-los 

internamente.

Esta dosagem acontece após o equipamento identifi car 

a presença das embalagens na linha de enchimento e 

o controlador do dosador calcular o momento exato 

para aplicação da dose e o seu tamanho.

O nitrogênio, ao ser aplicado dentro da embalagem, 

retira o oxigênio, permitindo assim um aumento no

shelf life do produto. 

Além disso, com a expansão do gás, a embalagem 

é pressurizada internamente, permitindo maior 

resistência mecânica e assim possibilitando a redução 

da gramatura da matéria prima para sua confecção.

A alimentação de nitrogênio no dosador pode ser 

realizada por meio de um dewar, em caso de produções 

pequenas, ou por um tanque externo, para produções 

grandes, nesta situação se faz necessário a utilização 

de uma rede de nitrogênio líquido contando com 

tubulações isoladas a vácuo, válvulas criogênicas e 

separador de fases.

São diferentes modelos de dosadores de nitrogênio 

disponíveis em diversas confi gurações que variam de 

acordo com a capacidade produtiva, conforme tabela 

a seguir:

O sistema é prioritariamente recomendado em envase
de produtos não carbonatados em lata e PET.
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Tubulação Isolada a Vácuo

A tubulação MVIP Pro é fabricada toda 

em aço inoxidável, isolada a vácuo e 

montada em módulos. 

A mesma pode ser fl exível ou rígida. 

A tubulação fl exível tem uma proteção 

externa, em malha de aço inoxidável. 

A maleabilidade das tubulações MVIP 

Pro-Flex facilita a instalação e permite 

reutilização da mesma em futuras 

modifi cações.

Stafull

O Stafull Device tem como objetivo 

eliminar o excesso de nitrogênio 

gasoso presente na parte interna da 

tubulação. 

Este acessório vai coletar e purgar todo 

o nitrogênio gasoso que se formar ao 

longo do sistema, com o objetivo de 

manter a tubulação saturada, com 

nitrogênio liquido durante todo o 

tempo e evitar formação de bolsões de 

gás na rede.

Separador de Fases

O separador de fases irá purgar 

automaticamente o nitrogênio gasoso 

da linha, deixando somente o nitrogênio 

na fase líquida no seu reservatório. 

O sistema mantém nitrogênio líquido 

puro a pressão ambiente, abastecendo 

o dosador somente por gravidade.

Montagem com dewar de nitrogênio líquido Montagem com tanque externo de nitrogênio
e separador de fases
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A tubulação isolada à vácuo garante a qualidade e efi ciência no 

abastecimento de nitrogênio líquido e estabilidade no processo, 

devido a mínima troca térmica dos sistemas, garantindo baixo 

consumo de N2L. O sistema é totalmente modular, podendo atender 

diferentes pontos de consumo, como por exemplo múltiplas linhas 

de produção com diversos dosadores de nitrogênio instalados.

0,97 btu’s/ft/h

25 btu’s/ft/h

85 btu’s/ft/h

Comparativo de Perdas
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Inertização de embalagens (reduz) o percentual
de oxigênio do head space;

Pressurização de embalagens;

Redes de isolamento a vácuo garantindo uma menor 
perda de nitrogênio durante o processo;

Aumenta o shelf life do produto;

Aumento no top load e resistência mecânica da garrafa;

Equipamentos controlados por um painel único com 
possibilidade de gerir diversos equipamentos na linha de 
produção: dosador de nitrogênio, dosador de aromas e 
separador de fases;

Evita a oxidação do conteúdo - inibindo o crescimento 
microbiológico;

Possibilidade a redução de gramatura da garrafa PET – 
economia de insumos;

Rápida troca de produto;

Painel totalmente reformulado e de
navegabilidade intuitiva.

Preservação do aroma original do produto;

Garantia de estabilidade e qualidade para processos de 
rotulagem, empacotamento, paletização, transporte e 
armazenamento;

•  Precisão de dosagem de 5%;

•  Dosagem mínima de 0,01g/dose.

Informações Técnicas

WWW.MCPACK.COM.BR
MCPACK@MCPACK.COM.BR

+55 11 5044-4535

Sem isolamento

Isolamento com PU

Isolamento à vácuo
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